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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第一部分  机械零部件测量 

项目一：发动机气缸测量（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一） 设备、仪器、工具、量具及材料的准备 

常见车型发动机气缸、量缸表、游标卡尺、千分尺 

（二）考核要求 

1、考核内容： 

（1）合理选择和规范使用工具、仪器、仪表、量具； 

（2）作业项目齐全； 

（3）作业流程合理； 

（4）量具的使用、读数方法、读数结果正确； 

（5）量缸表能正确组装； 

（6）根据要求应测量气缸的上中下三个截面，每个截面至少测量两个相互垂直的

直径，测量多个直径不扣分，取最大值和最小值； 

（7）圆度、圆柱度计算方法及结果正确。 

2、工时定额：30 分钟（包括填写工单时间） 

3、安全文明生产： 

（1）操作能正确执行安全技术操作规程； 

（2）能按国家和行业有关安全文明生产的规定，做到工作场地整洁、工件、工具

摆放整齐。 

（三）项目标准 

气缸测量评分表 

姓 名  准考证号  满 分 150 分 

规定时间 30 分钟 考核开始时间  考核结束时间  

考核项目 操作环节 考核要求 分值 评分标准 考核记录 

气缸 

测量 

 

1．安全操作 
1、仪器、量具符合安全操作

规程；2、人员防护符合要求 
20   

2．工量具、仪

器、仪表、使

用的规范性 

量缸表、千分尺校零 

20 

  

量缸表放入千分尺后校零   

3．测量方法 

用干净的布清洁量具、气缸 

60 

  

正确选择、安装测量杆   

检测上、中、下三个截面横向、

纵向六处直径值，并记录 
  

4．测量结果的

分析 
正确计算圆度、圆柱度 30   

5．机械零部件

检验结论 

正确比较测量数据与规范值，

确定修理方案 
20   
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（四）气缸测量过程记录单 

 

气缸测量过程记录单 

准考证号：                                 姓名： 

检测项目 检测部位 

检测数据（mm） 

圆度 
D1 D2 D3 D4 

气缸体 

      

      

      

气缸圆度误差  气缸圆柱度误差  

气缸维修级别  

注：1．该记录表由学生填写，作为考官评分依据；  

2．所有长度单位统一为 mm，测量数据精确到小数点后两位；  

3．填写该表时间计入考试时间。 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第一部分  机械零部件测量 

项目二：曲轴测量（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）设备、仪器、工具、量具及材料的准备 

常见车型发动机曲轴、平板、V 型块、百分表座架、百分表、游标卡尺、千分尺、

干净布 

（二）考核要求 

1、考核内容 

（1）合理选择和规范使用工具、仪器、仪表、量具；（2）作业项目齐全；（3）

作业流程合理；（4）量具的使用、读数方法、读数结果正确；（5）根据要求应测量

曲轴轴颈的两个截面，每个截面至少测量两个相互垂直的直径，测量多个直径不扣分，

取最大值和最小值；（6）圆度、圆柱度计算方法及结果正确。 

2、工时定额：30 分钟（包括填写工单时间） 

3、安全文明生产： 

（1）操作能正确执行安全技术操作规程； 

（2）能按国家和企业有关安全文明生产的规定，做到工作场地整洁、工件、工具

摆放整齐。 

（三）项目标准 

曲轴测量评分表 

姓名  准考证号  满 分 150分 

规定时间 30分钟 考核开始时间  考核结束时间  

考核项目 操作环节 考核要求 分值 评分标准 考核记录 

曲轴 

测量 

1．安全操作 

1、仪器、量具符合安

全操作规程；2、人员

防护符合要求 

20   

2、量具、仪器、

仪表、工具使用的

规范性 

清洁外径千分尺 

20 

  

外径千分尺校零   

3．测量方法 

用干净的布清洁轴颈 

60 

  

正确选择外径千分尺   

每个轴颈检测两个截

面的最大直径与最小

直径，并记录 

  

4．测量结果的分

析 

正确计算圆度、圆柱

度 
30   

5．机械零部件检

验结论 

正确比较测量数据与

规范值，确定修理方

案 

20   
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（四）曲轴测量过程记录单 

 

 

曲轴测量过程记录单 

准考证号：                                 姓名： 

检测项目 检测部位 

检测数据（mm） 

圆度 
D1 D2 D3 D4 

曲轴 

主轴 

颈 

      

      

      

主轴颈圆度误差  主轴颈圆柱度误差  

曲轴主轴颈维修级别  

注：1．该记录表由学生填写，作为考官评分依据； 

2．所有长度单位统一为 mm，测量数据精确到小数点后两位； 

3．填写该表时间计入考试时间。 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第一部分  机械零部件测量 

项目三：活塞环“三隙”测量（时间30分钟，分值150分） 

（一） 设备、仪器、工具、量具及材料的准备 

气缸体、活塞、活塞环、活塞环拆装钳、游标卡尺、厚薄规 

（二）考核要求 

1、考核内容 

（1）合理选择和规范使用工具、量具； 

（2）作业项目齐全； 

（3）作业流程合理； 

（4）量具的使用、读数方法、读数结果正确； 

（5）测量活塞环的端隙和侧隙，并将背隙测量方法填入工单。 

2、工时定额：30 分钟（包括填写工单时间） 

3、安全文明生产： 

（1）操作能正确执行安全技术操作规程； 

（2）能按国家和行业有关安全文明生产的规定，做到工作场地整洁，工件、工量

具摆放整齐。 

（三）项目标准 

活塞环“三隙”测量评分表 

姓 名  准考证号  满 分 150 分 

规定时间 30 分钟 考核开始时间  考核结束时间  

考核项目 操作环节 考核要求 分值 评分标准 考核记录 

活塞环“三

隙”测量 

 

1．安全操作 

1．工、量具符合安全操作规

程；2．人员防护符合要求；

3．零件、工、量具无损伤 

20   

2．工量具使用

的规范性 

1.游标卡尺校对；2.正确使用

厚薄规。 
20 

  

  

3．端隙测量方

法 

1.用干净的布清洁量具、气缸； 

2.活塞环装入气缸并平整地位

于指定位置；3.正确选用量具

测量。 

30 

  

  

  

4．侧隙测量方

法 

1.正确选用量具测量活塞环高

度；2.正确选用量具测量活塞

指定环槽高度。 

30 

  

  

5．测量结果的

分析 

正确计算侧隙、工单填写正确

（除背隙外） 
30   

6．背隙测量方

法 
背隙测量方法正确（笔答） 20   
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（四）活塞环“三隙”测量过程记录单 

 

活塞环“三隙”测量过程记录单 

准考证号：                                 姓名： 

检测项目 检测部位 检测数据（mm） 

活塞环 

端隙       号缸        mm  （请注明缸号） 

高度  

活塞环槽高度  

背隙测量方法如下： 

 

 

注：1．该记录表由学生填写，作为考官评分依据；  

2．所有长度单位统一为 mm，测量数据精确到小数点后两位； 

3．游标卡尺为普通游标卡尺； 

4．端隙测量在指定某一道环的上止点对应处测量； 

5．填写该表时间计入考试时间。 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第二部分  专业设备和仪器的使用 

项目一：故障诊断仪的使用（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）设备、仪器、工具、量具及材料的准备 

轿车、故障诊断仪、万用表、常用工具、燃料 

（二） 考核要求 

1、考核内容： 

（1）正确连接并规范使用仪器； 

（2）作业项目齐全； 

（3）作业流程合理； 

（4）能正确读取数据流和故障代码； 

（5）能分析简单故障（1 处）原因。 

2、工时定额：30 分钟（包括填写工单时间）  

3、安全文明生产： 

（1）操作能正确执行安全技术操作规程； 

（2）能按国家和企业有关安全文明生产的规定，做到工作场地整洁、工件、工具

摆放整齐。 

（三）项目标准 
故障分析仪使用评分表 

姓  名  准考证号  满 分 150分 

规定时间 30分钟 考核开始时间  考核结束时间  

考核项目 操作环节 考核要求 分值 评分标准 考核记录 

汽车故障 

分析仪使用 

1．安全操作 

1．仪器、量具符合

安全操作规程 2．人

员防护符合要求。 

30   

2．量具、仪器、

仪表、工具使

用的规范性 

正确使用解码仪。 40   

3．故障检测方

法及有效性 

根据发动机型号设

置参数，读取故障

代码和数据流。 

40   

4．检测结果的

分析 

分析故障原因，确

定故障部位。 
40   
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（四）故障分析仪使用过程记录单 

 

 

故障分析仪使用过程记录单 

准考证号：                姓名： 

故障现象  

故障代码  

数据流读取： 

冷却液温度                    ℃： 

进气压力                      KPa： 

发动机转速                    rpm： 

车速                          km/h： 

点火提前角                        ° 

喷油脉宽                      ms： 

分析故障原因及诊断思路： 

 

确定故障点 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第二部分  专业设备和仪器的使用 

项目二：尾气分析仪的使用（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）设备、仪器、工具、量具及材料的准备 

轿车、尾气分析仪、常用工具、燃料 

（二）考核要求 

1、考核内容： 

（1）正确连接并规范使用仪器；（2）作业项目齐全；（3）作业流程合理；（4）

按照双怠速法进行排放检测并正确读取和记录数据；（5）能简单分析尾气超标的原因。 

2、工时定额：30 分钟（包括填写工单时间） 

3、安全文明生产： 

（1）操作能正确执行安全技术操作规程； 

（2）能按国家和企业有关安全文明生产的规定，做到工作场地整洁、工件、工具

摆放整齐。 

（三）项目标准 

尾气分析仪使用评分表 

姓  名  准考证号  满 分 150分 

规定时间 30分钟 考核开始时间  考核结束时间  

考核项目 操作环节 考核要求 分值 评分标准 考核记录 

尾气分析仪

使用 

1．安全操作 
1．仪器符合安全操作规程； 

2．人员防护符合要求。 
20   

2．量具、仪器、

仪表、工具使

用的规范性 

1.仪器准备；2.设置参数。 20   

3．检验项目及

项目填写的完

整性 

检验相关数据。 

30 

  

测量数据填写完整，单位正

确。 
  

4．检验方法的

有效性 

检查 HC残留物，发动机预

热。 

40 

  

正确安装传感器和取样探

头。 
  

按照怠速法测量规程检测

排放。 
  

5．检验结果分

析 

正确比较测量数据与规范

值，分析尾气超标的原因。 
20   

6．检验结论 作出检验结论。 20   

 

（四）尾气分析仪使用过程记录单 
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尾气分析仪使用过程记录单 

准考证号：                                 姓名： 

项目 CO NOX HC CO2 

测量值     

检测结果分析： 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第三部分  汽车总成、部件及组件拆装 

项目一：发电机检修（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）作业内容 

按照维修手册技术要求，对汽车发电机进行检修。 

（二）分值：150 分。 

（三）作业要求： 

1、合理选择和规范使用工具、仪器、仪表、量具； 

2、作业项目齐全； 

3、作业流程合理； 

4、根据要求检修并测量相应数据汽车总成、部件及组件相应的数据。 

5、能根据检测数据进行分析； 

6、安全与文明作业。 

（四）考试时间：30 分钟（包括填写工单时间） 

（五）项目标准 

发电机检修评分标准 

姓 名  准考证号  满  分 150分 

考 试 

时 间 
30分钟 

考试开始时

间 
 考试结束时间  

考 试 

项 目 
考试内容 考试要求 分值 评分标准 考核记录 

发电机      

检修 

1.安全操作 

1.安全放置、固定被检零件；2.

检测工具、设备使用方法、步骤

符合要求；3.安全防护佩戴齐全 

20   

2.仪器、仪表

和量具的使

用规范性 

1.正确选择仪器、仪表及工具； 

2.正确使用仪器、仪表及工具。  
20   

3.发电机分

解 
1.分解步骤；2.清洁。 20   

4.发电机检

修项目及工

单填写的完

整性 

1.检测轴承；2.检测整流器；3.

检测定子绕组；4.检测电枢绕

组。 

30   

5.发电机装

配 

1.润滑；                                

2.装配步骤。 
20   

4.结果分析 分析测量数据。 30   

5.结论 发电机检修结论正确。 10   

 



 

 12 

（六）发电机检修工单 

 

 

发电机检修工单 

姓  名  准考证号  

检 测 项 目 测量数据 

定子绕组阻值  

定子绕组绝缘状况  

转子绕组阻值  

转子绕组绝缘状况  

整流器检测  

结果分析  

检验结论  

注：1.本工单由考生填写，作为评分依据； 

2.所有数据后面应标注单位，数据精确到小数点后两位； 

3.填写本工单时间记入考试时间。 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第三部分  汽车总成、部件及组件拆装 

项目二：起动机检修（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）作业内容 

按照维修手册技术要求，对汽车起动机进行检修。 

（二）分值：150 分。 

（三）作业要求： 

1、合理选择和规范使用工具、仪器、仪表、量具； 

2、作业项目齐全； 

3、作业流程合理； 

4、根据要求检修并测量相应数据汽车总成、部件及组件相应的数据。 

5、能根据检测数据进行分析； 

6、安全与文明作业。 

（四）考试时间：30 分钟（包括填写工单时间） 

（五）项目标准 

起动机检修评分标准 

姓    名  准 考 证 号  满  分 150分 

考 试 时 间 30 分钟 考试开始时间  考试结束时间  

考 试 项 目 考 试 内 容 考 试 要 求 分值 评 分 标 准 
考核记

录 

起动机检修 

1.安全操作 

1.安全放置、固定被检零件；  

2.检测工具、设备使用方法、

步骤符合要求；3.安全防护佩

戴齐全。 

20   

2.仪器、仪表和

量具的使用规

范性 

1.正确选择仪器、仪表及工

具；2.正确使用仪器、仪表及

工具。 

20   

3.起动机分解 
1.分解步骤； 

2.清洁。 
20   

4.起动机检修

项目及工单填

写的完整性 

1.检查单向离合器；2.检测吸

拉线圈阻值；3.检测保持线圈

阻值；4.检测电磁开关触点；  

5.检测定子绕组；6.检测电枢

绕组。  

30   

5.起动机装配 
1.润滑； 

2.装配步骤。 
20   

4.结果分析 分析测量数据。 30   

5.结论 起动机检修结论正确。 10   
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（六）起动机检修工单 

 

 

起动机检修工单 

姓  名  准考证号  

检 测 项 目 测量数据 

定子绕组阻值  

定子绕组绝缘状况  

转子绕组阻值  

转子绕组绝缘状况  

吸拉线圈阻值  

保持线圈阻值  

电磁开关导通情况  

结果分析  

检验结论  

注：1.本工单由考生填写，作为评分依据； 

2.所有数据后面应标注单位，数据精确到小数点后两位； 

3.填写本工单时间记入考试时间。 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第四部分  汽车维护 

项目一：发动机传动带和张紧度检查与调整（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）作业内容 

按照维修手册技术要求，对发动机传动带进行检查，对传动带张紧度进行检查与

调整。 

（二）分值：150 分。 

（三）作业要求： 

1、合理选择和规范使用工具、量具； 

2、作业项目齐全； 

3、作业流程合理； 

4、检查传动带； 

5、根据要求测量与调整传动带张紧度； 

6、安全与文明作业。 

（四）考试时间：30 分钟（包括填写工单时间） 

（五）项目标准 

发动机传动带和张紧度检查与调整评分标准 

姓    名  准 考 证 号  满  分 150分 

考 试 时 间 30 分钟 考试开始时间  考试结束时间  

考 试 项 目 考 试 内 容 考 试 要 求 分值 评 分 标 准 
考核记

录 

发动机传动

带和张紧度

检查与调整 

1.安全操作 

1.按照技术标准，安全地固定

张紧轮；2.工具（含辅助工具）

使用方法、步骤符合要求；3. 

零件、工、量具无损伤 

20   

2.工量具的选

择、使用规范性 

1.正确选择工量具；2.正确使

用工量具。 
20   

3. 检查传动带 检查传动带并做好检验记录 20   

4. 传动带张紧

度检查与调整 

1.检查传动带张紧情况并做

好记录；2.调整张紧度；3.

检查调整后的张紧度并做好

记录。 

40   

5.结果分析与

处理 

1.数据分析； 

2.处理意见 
50   
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（六）传动带和张紧度检查与调整工单 

 

传动带和张紧度检查与调整工单 

姓  名  准考证号  

检 查 与 调 整 项 目 结果分析与处理 

传动带检查 

检查记录： 

 

 

 

处理意见： 

 

 

传动带张紧度 

数据记录与处理 

调整前状态描述： 

 

 

调整后状态描述： 

 

 

传动带张紧度调整操作要点 

 

 

 

注：1．本工单由考生填写，作为评分依据； 

2．操作要求和工单填写参照由杨建良主编、周乐山主审的《整车维 

护》教材中相关内容； 

3．发动机传动带为机械式张紧调整装置； 

4．张紧度测量时考生可任选经验法、测位移法和测力法三种方法之一； 

5．填写本工单时间记入考试时间。 
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2017 年江苏省对口单招汽车类专业技能考核样卷 

第四部分  汽车维护 

项目二：离合器踏板自由行程检查与调整（时间 30 分钟，分值 150 分） 

（一）作业内容 

按照维修手册技术要求，对离合器踏板自由行程进行检查与调整。 

（二）分值：150 分。 

（三）作业要求： 

1、合理选择和规范使用工具、量具； 

2、作业项目齐全； 

3、作业流程合理； 

4、根据要求测量与调整离合器踏板自由行程。 

5、能根据检测数据进行分析； 

6、安全与文明作业。 

（四）考试时间：30 分钟（包括填写工单时间） 

（五）项目标准 

离合器踏板自由行程检查与调整评分标准 

姓    名  准 考 证 号  满  分 150分 

考 试 时 间 30 分钟 考试开始时间  考试结束时间  

考 试 项 目 考 试 内 容 考 试 要 求 分值 评 分 标 准 
考核记
录 

离合器踏板
自由行程检
查与调整 

1.安全操作 
1.检查车辆固定情况；2.工量
具使用符合规范；3. 零件、
工、量具无损伤。 

20   

2.工量具的选
择、使用规范性 

1.正确选择工量具；2.正确使
用工量具。  

20   

3. 检查与调整
离合器踏板自
由行程 

检查离合器踏板工作情况并
做好记录。 

20   

1.正确选用和使用工量具； 
2.检查并测量离合器踏板高
度，做好记录； 
3.测量自由行程并作好记录； 
4.实车检查离合器分离情况
（在踏板位置测量点停留，报
告监考教师检查）；5.在工单
上用文字叙述分离情况检查
要点。 

40   

4.调整离合器
踏板自由行程 

液压操纵式离合器自由行程
调整方法（笔答） 

20   

5.结果分析与
处理 

1.数据分析； 
2.处理意见。 

30   
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（六）离合器踏板自由行程检查与调整工单 

 

离合器踏板自由行程检查与调整工单 

姓  名  准考证号  

检 查 与 调 整 项 目 结果分析与处理 

检查离合器踏板工作情况 

检查记录： 

 

 

 

处理意见： 

 

 

离合器踏板高度测量 

数据记录与处理 

离合器踏板高度：            （mm） 

自由行程：                  （mm） 

离合器分离情况检查的踏板高度测量点

描述（笔答）： 

 

 

 

液压操纵式离合器自由行程 

调整方法（笔答操作要点） 

 

 

 

注：1．本工单由考生填写，作为评分依据； 

2．检测数据保留整数； 

3．操作要求和工单填写参照由杨建良主编、周乐山主审的《整车维 

护》教材中相关内容； 

4．填写本工单时间记入考试时间。 

 

 


